< 1 2. PATENT 



( 19) NO (ii>309827 <I3)B! M 

- 1 

NORCE ' • '•'••5,- -'4-. 

(5 hint Cf E 06 B 3/54, E 04 B 2/88 



1* . ' t 

i ' • * * • * 

Patentstyret 



CI) s^«kn^Jvnr l«WJMW5*> |JW»I !nt irnis Oic .»s 

C-Wrov: Jas! |WX f£ 27 ^tlnaJsntmrncT ft* 1.1. K T tiBM#*TM077 

111) Mm [il:i i«*>*o4.:r. l.Wi) pr»*itcf |w< tm uy OB, <*5l7#»tQ 

|71 1 P rtc**Krv*:r PrfV m^t#^ t "nHrd KmrrJom I_kl 

PrcMrot Road. St Helens. MerseyMde U'AIO 3TT. England. CB . 

(72) Oppfinner William Henry Brunt. Ty Ides ley. Manchester. England. GB 

<74) Fullmektig J.K. Thorsens Palentbureau AS* 0 134 Oslo 



* . ♦ ■ - 

l ^rAntorte puhlika*j«*ner Ingen 
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l5?> Sammcndrasz Multippel-gtassenhet (1) som har en fesrste og andre gtassplate (4, 6) som holdes i 

avstand av en avstandsramme (8). Enheten (1) er opphengt i en konstruksjon. slik som 
et bygningsrammeverk. av en holdeenhet (18) som rager gjennom aprtinger (24. 26) i 
den ferste og andre glassplaten (4. 6). Hotdeenheten (18) omfatter et boss (34) som 
befinner seg meflom den ferste og andre glassplaten (4, 6). Ringer av tdebeband (48. 
50) benyttes for a tette me torn bosset (34) og den ferste og andre glassplaten (4. 6). 
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Teknrsk omrade 
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Foreliggende oppfinnelse angar en multippel-glassenhet som har en forste og andre 
glassptate som er hcldt i avstand av en avstandsramme, en holdeenhet for opphenging 
av enheten i en konstruksjcn, idet holdeenheten rager gjennom en apning i en av 
glassplatene. idet holdeenheten omfatter et boss som befinner seg mellom de to 
glasspfatene/ og tettemateriale mellom bosset og giassplaten med apning Slike enheter 
benyttes vanligvis for a montere glass pS veggene eller takene i bygningerv nSr tlet er 
spesifisert store ubrutte glassflater. Oppfinnelsen angar dessuten en fremgangsmate for 

- • .■ - ■ ■ * 1 

frernstiiling av en slik glassenhet. /<// . 

Kjent teknikk 

EP 0192472 beskriver lukkede multippel-glassenheter, som leveres av sokerne i GB og 
hvor som heist eilers under varemerket PLANAR, og som hver er utstyrt med flere 
holdeenheter, for eksempel fire pa en 2m x 1m rektangulaer enhet for opphenging av 
enheten i en baerekonstruksjon, slik som et bygningsrammeverk av aluminiumstaver. 
Hver enhet er fastklemt til den indre eller ytre giassplaten, inne i avstandsrammen, og 
muliggjor at flere enheter kan opphenges kant mot kant slik at de oppvtser eh kontK 
nueriig ytterflate. 
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ForskjeHige utforelser er vist og beskrevet i EP 0192472. men i en foretrukket utforelse 
omfatter holdeenheten en bolt, et boss mellom de to glasspfatene og en klemmutter som 
fester bolten til den ytre giassplaten. Bolten forloper gjennom en apning i den ytre 
giassplaten. gjennom bosset, gjennom en apning t den indre giassplaten og forbi klem- 
mutteren Den utragende bolten kan festes til en brakett, vanligvis kjent som en fjaer- 
plate, eller til en stav som er festet til holdekonstruksjonen. Et ytre utseende med 
fluktende front oppnas ved a forsenke bolthodet i den ytre giassplaten. ' ■ 

* * * 

■ 

Bosset som holder de to glassplatene fra hverandre er generelt sylindrisk og har storre 
diameter enn apningen i den indre giassplaten. Folgelig ma bosset monteres mellom 
glassplatene for disse settes sammen ved fultforelse av enheten. Bosset forsegles til 
hver av glassplatene ved bruk av silikon tetningsmiddel som paf ores av montoren 

. * * ■ * 

manuelt etter at glassplatene er montert sammen. Deretter md enheten anbringes pd 
en side i et saerskilt lagringscmrade for i lopet av fireogtyve timer a sikre at silikonet er 
tilstrekkelig herdet. Til slutt undersokes bosset av montoren og overskytende silikon 
fjernes manuelt ved bruk av et passende verktoy. 
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Trinnet med tetning av bosset er derfor ekstremt tidkrevende og bidrar CI en vesentiig 
andel av den samlede produksjonstiden for en enhet i tiflegg til at det er arbekjs- 

• ■ * 

* ■ 

* 

krevende. 

* * * 

■ 

5 Oppfinnelsen. 

Multippel-glassenheten i henhold til oppfinnelsen kjennetegnes ved at tetningsmaterialet 

er klebeband. Fremgangsmaten i henhold til oppfinnelsen. for fremstilling av en slik 

■ ■* • ■ ■ 

glassenhet, kjennetegnes ved at klebeband anvendes som tettemateriale. 

10 Klebeband bevir^er tetning med en kvalrtet som er sammenlignbar med silikon. mens de 
er mye hurtigere og mindre arbeidskrevende a pafore. og de krever tngen herding. 

" r * 

Fortrinnsvis rager holdeenheten gjennom en apning i den andre glassplaten, og det er 
tetningsmateriale mellom bosset og den andre glassplaten, idet dette tetningsmaterialet 
15 er klebeband. 

Apningen eller hver av apningene kan vaere inne i avstandsrammen. 

Klebebandet er fortrinnsvis selvklebende og tcsidig, det vil si med klebemiddel pa hver 
20 av sidene, og bandet kan vaere klebemiddel ikke bare pa sidene men heft gjennom. 

Klebebandet kan vaere gjennomskinneiig og av plastmateriale. slik som akryl. Egnede 

- • ... 

akrylband leveres i GB fra 3M Company under varemerket VBH. 

Bosset kan va?re generelt sylindrisk og ha en hoveddel som enten er kompakt eller • det 
25 minste delvis hul. I det sistnevnte tilfellet omfatter hoveddelen fortrinnsvis endeflenser 
adskilt av flere steg, for eksempel fire, fern, syv eller ni, og mest foretrukket syv. Bosset 
kan ogsa vaere gjennomskinneiig og av plastmateriale. slik som Nylatron 66 eller aramid. 
Kombinasjonen av gjennomskinneiig klebeband og et gjennomskinneiig boss forbedrer 
utseendet til en enhet i henhold til oppfinnelsen sammenlignet med kjente eoheter. 

Mest vanlig er de to giassplatene herdet glass, med den ytre glassplaten 10 eller 12 mm 
tykk og den indre glassplaten 6 mm tykk. Altemativt kan den indre glassplaten vaere 10 
eller 14 mm tykt laminert glass. Platetykkelsen kan imidlertid varieres i henhokJ til 
behovene, og sokerne fremstiller og leverer ofte ogsa enheter med for eksempel 15 effer 
35 19 mm tykke. herdede ytre glassplater. Apningsstonrelsen kan ogsa variere avhengrg av 
glasstypen. 



Oppfinnefsen skal i det felgende forklares naermere ved hjelp av utforelseseksempler vist 
pa de vedfoyde tegninger. 



Figur 1 er et oppriss av eri del av utsiden av en glassvegg som er konstruert ved 

5 bruk av multippel-glassenheter i henhofd til en utforelse av oppfinnelsen. 

Figur 2 er et utsnitt vist i snitt, dg viser partiet ved en av enhetene fra veggen 

. . , . * •• • . * -< . y. - . 

vist i figur 1, omfattende holdeenheten. .:" * 4.^- -^" ". 

Figur 3 er en kompfett sideprojeksjon av et boss som bare er vist i snitt i figur 2. 

Figur 4 er et endeparti av bosset vist i figur 3, sett etter linjen IV-IV. ^ 

to Figur 5 og 6 er motsatte endeprojeksjoner av et boss, til hvilket er klebet tetnings- 

materiale i form av ringer av tosidig band, til bruk i veggen vist i figur 1. 

* 1 v - - ' * % - vL ■ 
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Med henvisning til figur 1 er flere lukkede glassenheter 2 opphengt kant mot kant fra et 
rammeverk av aluminiumstaver bak enhetene 2 (ikke vist). for a danne en glassvegg 
ts generelt angrtt med 1. med en kontinuerlig ytterflate. 



Med henvisning ogsa til figur 2 har en lukket multippel glassenhet 2 en forste herdet ytre 
glassplate 4, 10 mm tykk og en andre herdet. indre glassplate 6 f 6 mm tykk. De to 
gfassplatene 4. 6 holdes 16 mm fra hverandre av en avstandsramme dannet av en stav 

23 8 som inneholder et torkemiddel 9. og som er boyd for a passe til den ytre formen av 
enheten 2. Rommet 10 mellom glassplatene 4, 6, avgrenset av avstandsrammen. er 
tettet mot fuktighetsinntrengning av vulster 12 av primaert butyS-tettemiddel (overdrevet i 
figur 2) mellom hver tettende kant 3a pa staven 8 og den naermeste platen 4a. 6a pd 
glassplatene 4. 6. og en masse av sekundaert silikon-tettemiddel 14 mellom kantene 4b. 

25 6b av glassplatene 4. 6. pa utsiden 8b av staven 8. Fuktighet som innestcnges inne i 
det lukkede rommet 10 ved fremstilling av enheten 2 absorberes av torkemiddelet 9 
gjennom hull 8d i siden 8c av staven 8 som vender mot det lukkede rommet 10. 

» - * 

Hver enhet 2 er opphengt i aluminiumstavene av fire holdeenheter 18. en ved hvert 
30 hjome av enheten 2. Holdeenhetene 18 befinner seg inne i avstandsrammen, rager 

gjennom det lukkede rommet 1 0 og er fastgjort til Ijaerplater 20 som hver er festet til en 

•• * - . . , ■ 

passende stav. 

/ a 

Hver holdeenhet 18 omfatter en bolt 22 som rager gjennom en forsenket dpning 24. 19 
35 mm i diameter, i den ytre gtassplaten 4. gjennom det lukkede rommet 10 og gjennom. en 
apning 26, 34 mm i diameter, i den indre gtassplaten 6. Montert i den forsenkede 



apningen 24 er en tilsvarende utformet bossing 28 av gjennomskinnefig materiale av 
nylontypen (kjent i GB som TR55). Det forsenkede hodet 30 pa botten 22 ligger mot en 
skive 32 av rustfritt stal som befinner seg i bossingen 28. 

* » • 

Med henvrsnihg ogsa til figur 3 og 4 omfatter hver holdeenhet 18 et gjennomskirmelig 
boss 34 av aramid som befinner seg i det lukkede rommet 10. Bosset 34 er generett 
sylindrisk. og det midtre hovedpartiet 36 har storre diameter enn apningen 26 i den indre 
glassplaten 6, men bosset 34 har partier 38. 40 med minsket diameter ved hver ende. 
Det forste partiet 38 med minsket diameter ved enden naermest den indre glassplaten 6 
rager inn i apningen 26 i den indre glassplaten. men har betydelig mindre diameter enn 
apningen 26, for a danne en klaring mellom glassplaten 6 og bosset 34. Denne 
klaringen muliggjor at enheten kan deformeres. slik som beskrevet i EP 0192472. Det 

■ ■ ■ . 

andre partiet 40 med minsket diameter ved *nden naermest den ytre glassplaten 4 har 
pa den blottlagte hovedside 40a liggende mot den innerste flaten 4a pa den ytre glass- 
platen 4 rundt kanten av apningen 24 i den ytre glassplaten. Bosset 34 er overveiende 
hult mellom de ringformede endeflenser 42, 44 pa hovedpartiet 36. Flensene 42. 44 

* ■ -** i 

hcldes i avstand av fire radialt ragende steg 46 a-d som har lik vinkelavstand. De ring- 
formede endeflater 42a. 44a pa flensene 42. 44 danner tetteflater. idet den forste er 
flaten 42a naermest den indre glassplaten 6 og den andre er flaten 44a naermest den 
ytre glassplaten 4. 

Bosset 34 holder glassplatene 4, 6 i avstand ved Spningene 24. 26. Fuktighetsinn- 
trengning i det lukkede rommet 10 gjennom apningene 24. 26 hindres av tettematerialet 
48, 50 mellom bosset 36 og de naermeste flater 4a. 6a pd glassplatene 4. 6. Tette- 
materialet 48. 50 omfatter ringer av gjennomskinnefig. tosidig. selvklebende akrylband, 
av den typen som leveres i GB av 3M Company under varemerket VBH (se ogsi figur 5 
og 6). En forste ring 48 av band, 2 mm tykk. har en side klebet til den forste tetteflaten 
42a pa bosset og den andre siden klebet til den innerste flaten 6a pa den indre glass- 
platen 6. En andre ring 50 av band. 1 mm tykk, har en side klebet til den andre tette-: 
flaten 44a pa bosset og den andre siden klebet til den innerste flaten 4a pd den ytre 
glassplaten 4. Bandet 48. 50 er ettergivende for d muliggjore at glassplatene 4. 6 kan 
deformeres i forhold til bosset 34, for eksempel ved vindbelastning eller som et resultat 
av temperatursvingninger etc. 

Bosset 34 har et midtre hull 52 som bplten 14 rager gjennom. Hullet er avtrappet. Ved 
enden naermest den ytre glassplaten 4 har hullet 52 en diameter som bare er Irtt storre 



enn for bolten 22. mens ved enden naermest den indre glassplaten 6 er diameteren mye 

* k » 

storre. Disse to partier 54. 56 med forskjellig diameter er adskilt av en avtrapning 56 
ved omtrent en femtedel av lengden til bullet 52 fra enden naermest den ytre glassplaten 
4. Eventuelt kan en hylse 60 av rustfritt stal vaere drevet inn i hullpartiet 56 med storst 
diameter, innenfor en silikonskive 80. for a fylle det ringformede rommet mellom bosset 
34 og skaftet 64 pa bolten 22. og en silikonskive 82 er montert i hullpartiet 56 innenfor, 

' ■ • . * . "*•*.■■>* 1 it 
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hylsen 60. 



En kiemmutter 62 er skrudd inn pa det gjengete partiet 64a av boltskaftet 64. Mutteren 
62 har et indre parti 65 med minsket diameter som rager inn i bosshullet 52 og ligger 
mot skiven 82. Tiltrekking av mutteren 62 har den virkningen at bosset 34. pi firunn av 
det forste partiet 38 med minsket diameter, trykkes mot den ytre glassplaten 4 og 
klemmer den ytre glassplaten 4 mellom bofthodet 30 og bosset 34, slik at bolten 22 er 
festet til den ytre glassplaten 4. Klem mutteren 62 har en utsparing rundt omkretsen, og 
utsparingen 66 er det anbrakt en gjennomskinneHg silikonskive 68 som er komprimert 
mot den ytre flaten 6c pa den indre glassplaten 6 nar mutteren 62 er trukket .til.. 



En selvsperrende mutter 70 benyttes for a teste det utragende boltskaftet 64 til fjaer- 
platen 20. En gummiskive 72 er skjovet inn pd bolten 22 mot klemmutteren 62/og det 
utragende skaftet 64 pa. bolten 22 er fort gjennom et hull 74 med 18 mm diameter i fja&r- 
platen 20. En annen gummiskive 76 er deretter anbrakt rundt bolten 22. og mutteren 70 
er trukket til pa boltskaftet 64. 



Bosset 34 ma monteres meliom glassplatene 4. 6 for disse monter es sammen ved full- 
forelse av enheten 2. Bossene 34 leveres til produksjonslinjen for enhetene med det 
tosidige klebebindet 48. 50 fastklebet. men med dekkpapiret gjenstiende pa de overste 
sider. Montoren flemer forst dekkpapiret fra klebebandet 50 og kleber bosset 34 mot 
den ytre glassplaten 4. Senere i produksjonssyklusen fjerner montoren dekkpapiret fra 
bandet 48 like for den indre glassplaten 6 anbringes. og det blottlagte b&ndet kleber 
bosset 34 til den indre glassplaten 6. Ved ikke d fjerne dekkpapiret for i det siste oye- , 
blikk minskes faren for forurensning med stov, fett og sa videre pi bSndets klebeflater. 
Deretter trykkes de to glassplatene 4, 6 sammen for a sikre at enheten 2 blir fullstendig 
lukket. Til slutt pafores sekundaert silikon-tettemiddel 14 rundt kanten av enheten 2. 



Patentkrav 

* 

* 

1. Multippel-glassenhet som har en terste og andre glassplate (4, 6) som er hokft i 
avstand av en avstandsramme (8). en hokJeenhet (18) for opphenging av enheten i en 
konstruksjon. idet holdeenheten (18) rager gjennom en apning (26) i en av glassplatene 
(4. 6). idet holdeenheten (18) omfatter et boss (34) som befinner seg iiiellorii.de to 
glassplatene (4, 6). og tettemateriale (48) mellom bosset (34) og glassplaten (4) med 
apning. 

karakterisert ved at tettematerialet (48) er klebeband. 

2. Multippel-glassenhet som angrtt i krav 1. idet holdeenheten (18) rager gjennom en 
apning (24) i den andre glassplaten (6), og med tettemateriale (48) mellom bosset (34) 
og den andre glassplaten (6), 

karakterisert ved at tettematerialet (48) er klebeband. 

3. Multippel-glassenhet som angitt i krav 1 eller 2. 

karakterisert ved at apningen eller hver apning (24, 26) er inne i avstands 
rammen (8). 

■ ■ 

4. Multippel-glassenhet som angitt i hvilket som heist av kravene 1-3, 
karakterisert ved at klebebandet er selvklebende. 

« ... 

5. ' Multippel-glassenhet i henhold til hvilket som heist av de foregaende krav. 
karakterisert ved at klebebandet er tosidig. 

6 Multippel-glassenhet som angrtt i krav 5. 

karakterisert ved at klebebandet er klebemiddel helt gjennom. 

7. Multippel-glassenhet som angrtt i hvilket som heist av de foregaende krav, 
karakterisert ved at klebebandet er gjennomskrnnelrg. 

* 

8. Multippel-glassenhet som angrtt i hvilket som heist av de foregaende krav, 
karakterisert ved at klebebandet er av plastmateriale. 

9 Multippel-glassenhet som angrtt i krav 8, 
karakterisert. ved at klebebandet er akryl. 



10. Multippel-glassenhet som angitt i hvilket som heist av de foregaende krav. 

■ * ■ . 

karakterisert v e d at bosset (34) generelt er sylindrisk og har en hoveddel 

*. » * * ■ * * 
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(36) som enten er kompakt efler i det minste defvts hul. 

11. Murtippet-glassenhet som angitt i krav 10. 

karakterisert ved at den i det minste defvis hule hoveddelen (36) omfatter 
endeflenser (42, 44) som er adskilt av flere steg (46). 

•<•■••.-• 

12 Multippel-glassenhet som angitt i hvilket som heist av de foregaende krav. 
karakterisert ved at bosset (34) er gjennomskinnelig. 

V ... - _ 
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13 Multippel-glassenhet som angitt i hvilket som heist av de foregaende krav, 
karakterisert ved at bosset (34) er av plastmateriale 

14. Fremgangsmate for fremstilling av en multippel-glassenhet som har en forste og 
andre glassplate (4. 6) som er holdt fra hverandre av en avstandsramme (8). en 
holdeenhet (18) for opphenging av enhp'en i en konstruksjon, idet holdeenheten (18) 
rager gjennom en apning (26) i en av glassplatene (4, 6). idet holdeenheten (18) 
omfatter et boss (34) som befinner seg mellom de to glassplatene (4, 6), og 
tettemateriafe (48) mellom bosset (34) og glassplaten (4) med Spning, 

karakterisert ved at klebeband anvendes som tettemateriale (48). 

■ 

15. Fremgangsmate som angitt i krav 14, 

karakterisert ved at klebebandet klebes til bosset (34) for bosset (34) 
innfores i glassplaten (4) med apning. 

16 Fremgangsmate som angitt i krav 15. 

karakterisert ved at en overste side av klebebandet dekkes av et dekk- 
papir inntil like for bosset (34) innfores i glassplaten (4) med apning. 




Fig.1 . 
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